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1. NOTA DE PREZENTARE

Curriculumul in dezvoltare locala (CDL.) se adreseaza clevilor de clasa a 1X a de Ta invatamantul
profesional cu durata de 3 ani de la calificarea profesionala “Operator la magini cu comanda numericd™.

Numdrul de ore alocat modulului este. conform planului de invagamant. de 150 ore, din care 60
ore sunt alocate instruirii prin activitafi de luborator iar 90 ore sunt destinate instruirii practice.

Scopul curriculum-ului in dezvoltare locala il reprezinta dobandirea de cétre clevi a acclor
competente cheie transferabile necesare pentru integrarea sociala dar §i a competenielor tehnice
generale corespunzitoare calificarii. adica acele rezultate de invagare care raspund nevoilor de formare
identificate la operatorul economic partener corespunzator nivelului de pregatire clasa a [X-a.

Cerintetele pietei muncii aflate intr-o continua si rapida schimbare impun ca. in cadrul
curriculum-ului in dezvoltare locald. sa fie abordate teme care sa permita dezvoltarea abilitatilor si
atitudinilor corespunzitoare calificarii, prin cunostintele care sa permitd formarca unitagilor de rezultate
ale invatarii descrise in Standardul de Pregatire Profesionala.

Astfel in orele destinate laboratorului tchnologic se vor aborda teme corespunzatoare unitatin de
rezultate ale invatarii “Realizarca schifei piesei mecanice in vederca realizarii ¢, Modulul
“Reprezentarea pieselor mecanice™ extindere continut “Reprezentarea piesclor ce urmeazd a
executate in atelierul de prelucrari mecanice™. Orele de instruire practicd comasati vor cuprinde
activitati de formare a deprinderilor si abilitagilor tehnice privind prelucrarca semifabricatelor prin
aschiere. cuprinse in unitatea de rezultate ale invagarii “Realizarea piesclor prin operatii de lacatugerie™.
modulul “Lacatugerie generald”, cunostinge “Notiuni generale privind prelucrarca prin aschiere
materialelor metalice™ . extindere “Prelucrarea prin aschicre a semilabricatelor™ cu abilitati i atituding
dezvoltate pentru activitatea propusd.

In urma prelucrarii semifabricatelor se vor obgine picse finite conform reprezentarilor prevazute
la laboratorul tehnologic.

Rolul CDL-ului proicctat reflecta valentele  parteneriatului - scoald comunitate.  urmarind
promovarea valorilor democratice. care sd permitd viitorilor absolventi sd devind cetateni responsabili
in comunitate printr-o pregatire adaptata cerinjelor pictei muncii.

Continuturile propuse au in vedere abordarea notiunilor de baza privind prelucrarca prin aschicre
a semifabricatelor pe masini unelte conventionale stabilite impreund cu partenerul cconomic S.C.
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Situatiile de invatare propuse raspund nevoilor de formare identificate impreund cu operatorul
economic partener. Sunt necesare multe exercilii de realizare a picsclor utilizand toate regulili

specifice.

CDL-ul propus raspunde nevoilor de formare privind pregatirca clevilor in citirea desenclor

tehnice pentru a ingelege apoi tehnologia de prelucrare prin agchiere a acestora.
Lista unitatilor de rezultate ale invatarii din SPP:
1. Realizarea schitei piesei mecanice in vederea realizarii ci:
2. Realizarea pieselor prin operatii de lacatugeric.
Modulul ..Prelucrarea prin aschiere a semifabricatelor™ familiarizeaza clevul cu practica la
locul de munca in vederca dobandirii cunostintelor cuprinse in unitaiile de rezultate ale invatarii

tehnice generale mentionate mai sus.

b) TABEL DE CORELARE DINTRE REZULTATELE INVATARII
CONTINUTURILE INVATARII

Si

Rezultate ale invatarii propuse spre extindere Continuturile Situatii de W
invatarii invitare
Cunostinte Abilitati | Atitudini | -

L@l 1.3.1.Asumarea raspunderii in | 1.Reprezentarea | - Studiu de caz |
1.1.6.Reguli de | Identificarca | aplicarea normelor generale de | pieselor in cu privire la
reprezentare a | elementelor | reprezentare a pisclor. vederea | forma  pieselor
schitei  dupd | necesare 1.3.2.Respectarca conduitei in | executarii lorin | ce pot fi
model realizarii timpul intocmirii schitei pentru | arelierul de prelucrate n

schitei | realizarca piselor mecanice prelucrari prin atclierul de

piesci I.3.3.Interrelationarca in aschiere prelucrari — prin
mecanice: timpul intocmirii schitei pentru | aschiere:
realizarca pieselor mecanice. 1.1 FFazele '
1.3.4.Asumarea rolurilor care exeeutarii - exercifii - de
ii revin in timpul intocmirii schitei: identificare a
1i2:12. schitei pentru realizarea - identificarca tipurilor de |

Intocmirca | pieselor mecanice. piesel: supralete:

schitei ' 1.3.5.Colaborarea cu membri | - analiza formei:

piesei echipei pentru indeplinirea - analiza - discuti cu

mecanice /n | riguroasa a sarcinilor ce le tehnologica: | privire la

vederea revin in timpul intocmirii | - stabilirea ‘ pozitia de |

executarii ei | schitei pieselor mecanice. pozitiei de | reprezentare a

prin operafii | 1.3.6.Respectarea termenclor reprezentare: picsei:

de aschiere: | de realizare sarcinilor ce le .

revin in timpul intoemirii { 1.2. Etapele de | - discutii - cu |
schitei pentru realizarea | executare a | privire la
| pieselor mecanice | schitei: | cotarca piesei
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1.2.13.Inter | 1.3.7.Asumarea initiativei in 1.3. Intocmirea | |
pretarca realizarea unor probleme. schitei piesel
schitei 1.3.8. Asumares mecanice in [:xercitii de
piesel responsabilitatii in ceea.ce | vederea reprezentare a
mecanice in | priveste respectarea normelor | executarii diferitelor piese
vederea generale utilizate la intoemirea | acesteia prin
executdrii ¢i | schitei piesei mecanice. operatii de
prin aschiere
aschiere:
Atelierul  de | Exercitii de
prelucrari Aplicarea Respectarea normelor de 2. Norme privind | aplicare a
prin aschiere | normelor de | sanatate si sccuritate in munca | sanatatea si regulilor de
1. Norme | SSM. de specifice atelierului de | securitatea protectia
privind protectia prelucrari: muncii, de muncii:
sdnatatea si | mediului i | | proteciia Studii de caz
securitatea PSI Respectarea normelor de mediului si PSI privind
muncii, de | specifice: protectic a mediului: specifice menginerca
protectia prelucrarii microclimatului

mediului si PSI | Asigurarca pieselor din | optim de la
specifice functionarii | Respectarea cerintelor materiale locul de munca:
prelucrarii permanente | ergonomice la locul de munca: | metalice i PVC. | Exercitii de
pieselor; si corecte a | _ selectare a
dispozitivel | Respectarea disciplinei la locul mijloacelor de
2 Dotarea | or de de munca: munca:
atelierului  de | protectic: [ xercitii de
prelucrari Asumarca. in cadrul echipei de intretinere a
mecanice: Organizarca | la locul de munca, a 5 curajeniet la
locului de responsabilitatii pentru sarcina | locul de munca:
Cerinte munca: | de lucru primita: ’ | Exercitii de
ergonomice de | aplicarc a
organizare  a principiilor
locului de crgonomice de
munca; . | baza:
3. Utilizarea | Utilizareca | Respectarca prescriptiilor din Studii de caz
documentatiei | documentati | desencle de executic la . privind
tehnice ei tehnice realizarea pieselor realizate utilizarca
specifice prin aschiere: documentatici
prelucrarii tchnice in
prin aschiere functic de
Desene de piesele
executie: | reprezentate;

| 3.Notiuni privind |

Lxercitii -

prelucrarea | lucrari practice
de identificare a

4. Prelucrarea | Alegerca Asumarea responsabilitatilor
prin agchiere | semifabricat | privind alegerea

semifabricatelor necesare | aschiere:

pieselor prin

a elor semifabricatelor
semifabricatel | nccesare prelucrarii pieselor | - tipuri de utilizate la
or executarii i | semifabricate realizarca
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Semifabricate
necesare
prelucrarii prin
strunjire a
pieselor

Strunguri
universale:
parti
componente.
functionare:

Scule utilizate
la prelucrarea
prin strunjire:

Tehnologia de
prelucrare -
adaos de
prelucrare.
regim de
aschiere, tipuri
de suprafete
prelucrate prin
strunjire;

Prelucrarea
prin strunjire a
unor piese
simple

pieselor prin -

strunjire:
Pregatirca
masini de
strunjit in
vederea
realizari
piesei:

Alegerca
sculelor in
functic de
suprafetele
de prelucrat:

Utilizarca
sculelor in
vederea
exceutarii
prelucrarii
prin
strunjire:

Alegerca
parametrilor
optimi
pentru
operatia
executata pe
masini de
strunjit:

Asumarea responsabilitatilor
| privind alegerea sculelor
necesare prelucrarii pieselor

Asumarea responsabilitatilor
privind alegerea regimului de
agchiere corespunzitor
etapelor de prelucrare

Lista minimi

materii prime

de resurse

utilizate la
prelucrarca prin
aschiere:

- masini
pentru
prelucrarea
pieselor:
componente.
functionare.
scule
aschictoare:
- adaos
prelucrare:

- tipuri de aschii:

- migcari folosite |

la aschiere:

- clementele
regimului de
aschiere:

4. Executatea
suprafetelor
cilindrice:

| Stabilirea

ctapelor de
prelucrare. a
adaosului de
prelucrare si a
regimului de
aschiere pentru
fiecare etapa.

unelte

parti

de

pieselor simple
| prin operatii de

prelucrare prin

aschicre:

Exerciti de
identificare a
partilor
componente ale
strungurilor

| conventionale:

Exercitit de
selectare a
sculelor
specilice pentru
[ecare tip de
prelucrare:

I'ZXL'I'L'ilii de
utilizarea a
sculelor
utilizate la
prelucrarca prin
strunjire:

Lxerceitil -
lucrari practice
de stabilire a
adaosului de
prelucrare. a

| regimului de

aschiere in
functie de tipul
suprafetei
prelucrate:

Aplicatii
practice de
prelucrare a

| unor picse

materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,

si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice ete.) necesare

dobéndirii rezultatelor invatirii (existente in scoala sau la operatorul economic):
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-Instrumente si materiale specifice reprezentarii schiter: planseta. rigla gradata. cchere, compasuri.
florare, creioane. guma de sters. hartie de desen:

- Seturi de corpuri geometrice. piesc:

- Videoproiector, calculator, soft-uri educationale:

- Piese mecanice simple:

- Semifabricate din materiale metalice si nemetalice:

- Documentatie tehnica: desenc de executic:

- Utilaje specifice prelucrarii prin aschicre:

-Scule specifice prelucrarii suprafetelor pieselor:

- Echipament specific de protectie a muncii.

3.Sugestii metodologice
Continuturile modulului ,,Prelucrarea prin aschiere a semifabricatelor” trebuic sa fie

abordate intr-o manierd integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al
elevilor. Pregatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de speciahitate, din
unitatea de invatamant iar instruirca practica sa sc¢ desfasoare in atelierul de prelucriari mecanice din
scoald sau de la operatorul economic. dotate conform recomandarilor din SPP mentionate mai sus.
Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice din unitatea de invaiamant sau de la opceratorul
economic are importan{d deosebitd in atingerca rezultatelor invagarii previzute in Standardul de
pregatire profesionala al calificarii.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invitare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invagare ale liecdrui clev.
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:
- aplicarea metodelor centrate pe elev. pe activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora. pe transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatic:
- imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe cfortul individual al elevului

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii. pot i derulate urmatoarele activitati de invatare:

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica

- vizionari de materiale vidco:

- problematizarea:



- demonstratia;

- Investigatia stiintifica:

- invatarea prin descoperire:

- activitati practice:

- studii de caz:

- jocuri de rol;

- simulari;

- elaborarea de proiccte:

- activitati bazate pe comunicare i relajionare:
- activitdti de lucru in grup/ in cchipa.

Un exemplu de metoda de predare-invatare bazata pe stimularea creativitagii este METODA
CUBULUL

Scopul activitapii:

Formarea unei imagini de ansamblu asupra temei: Prelucrarea prin strunjire a unor piese simple

Cunostinte Abilitati R Atitudini |
Utilizarea documentatiei tehnice | Respectarea prescriptiilor din |
desenele de executic la

Alegerea corecta a realizarea pieselor:
semilabricatelor necesare

Prelucrarea prin executarii pieselor prin strunjire:

strunjire a unor

piese simple Utilizarea sculelor in functie de
suprafetele de prelucrat: Respectarea disciplinei la locul

| de munca.

Alcgerea parametrilor regimului

| de aschiere optimi pentru fiecare

ctapa de prelucrare: Asumarea responsabilitatilor
privind sarcina primita:

Utilizarea corecta a mijloacelor

de masurare. B

Timp: 50 minute

Organizarea clasei: 6 grupe

Folositi un cub care semnifici. in mod simbolic. tema ce urmeaza a fi explorata. Cubul are inscrise pe
fiecare dintre fetele sale: Descrie. Compara, Explica, Asociaza, Aplica, Argumenieza

Descrie: Forma suprafetelor piesei din desenul de executie ce urmeazi a [i prelucrata:

Compari: Semifabricatul ales ca forma si dimensiunc cu forma picscei linite:

Explica: Succesiunea fazelor de prelucrare:

Asociazi: Fiecdrei faze de prelucrare tipul de cutit adecvat:
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Aplica: Elementele regimului de aschiere corespunzatoare prelucrarii fiecarei suprafete:
Argumenteaza: Numarul de treceri necesare pentru indepartarea intregului adaos de prelucrare.
Reprezentantul fiecdrei grupe va rostogoli cubul. Echipa sa va explora tema din perspective ceringei
care a acazut pe fata cubului §i va inregistra totul pe o foaie de flip-chart.

Dupa 40 minute grupurile se reunesc si vor impartasi clasei rezultatul analizei.

4. Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proicctare didactica prin care cadrul

didactic masoara eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in

care elevii siau format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea poate fi:
a. Continua
- instrumentele de evaluare pot fi diverse. in functie de specificul modulului i de metoda de
evaluare probe orale, scrise. practice.
- planificarea evaludrii trebuic sa aiba loc intr-un mediu real. dupa un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in acccasi perioada de timp.
- va fi realizata de catre cadrul didactic pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile
de performanta si la conditille de aplicabilitate ale acestora, corclate cu tipul de evaluare
specificat in Standardul de Pregatire Profesionald pentru ficcare rezultat al invatarii.
b. Finala
- realizatd printr-o lucrare cu caracter practic si integrat la sfarsitul procesului de
predare/invatare si care inforneaza asupra indeplinirii nivelului de realizare a cunostingelor.
abilitatilor si atitudinilori competentelor. Aprecierea lucrarii se va realiza pe baza criteriilor si
indicatorilor de realizare si ponderea acestora. precizate in standardul de  pregatire
profesionala .
Sugeram urmatoarele instrumente de evaluare continua:
-fise de documentare:
- fise de lucru;
-fise de autoevaluare/interevaluare:
-activitati practice:
-lucrari de laborator/practice

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:
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-proiectul

-studiul de caz:

-portofoliul:

-testele sumative.

Se recomanda, ca in parcurgerea modulului, sa se utilizeze atat evaluarca de tip lormativ,
cat si de tip sumativ, pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceca
ce priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Evaluarea finala a unitatilor de rezultate ale invatarii precizate se va realiza in conformitate
cu criteriile si indicatorii de realizare prevazuti in Standardul de pregatire profesionala.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente. unelte si instrumente. machete.
materii prime si materiale. documentatii tehnice, cconomice. juridice ete.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii, existente in scoald sau la operatorul cconomic. sugeram urmatoarca lista
orientativa de teme pentru lucrarile de laborator si activitati de instruire practica:

Teme de laborator: Reprezentarea dupa model a pieselor de tip arbore —drept si in trepte- in vederea
executarii lor in atelierul de prelucrari prin aschicre

-Prezentarea modelului:

-Stabilirea pozitiei de reprezentare;

-Intocmirea schitei:

-Stabilirea etapelor de prelucrare:

-Calculul adaosurilor de prelucrare:

-Stabilirea regimurilor de aschiere:

-Stabilirea tipurilor de agchii ce rezulta in urma prelucrarii:

- Calculul abaterilor dimensionale:

Teme de instruire practica: Lxecutarea pieselor de tip arbore- drept si in treple- de diferite

dimensiuni stabilite prin desenul de executie corespunzator ficcarei piese finite.

- Citirea desenului de exccutic:

-Stabilirea fazelor de prelucrare:

-Alegerea sculei corespunzatoare prelucrarii:

-Alegerea regimului de agchiere:

-Realizarea operatiilor de prelucrare:

-Masurarea dimensiunilor intermediare ale semifabricatului:

-Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca:
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Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invatarii

PROBA PRACTICA

S3 S1
Realizati strunjirea supraletelor S1.
. o aliza(i strunj praley
T S2. S3 pentru reperul din figura de mai jos:
A .
- Duate inifiale:
c el e w— — w— — N - . a—— — - — @ . w - -
g s g - Se da semilabricatul: @40x80 din
_ materialul S 235(SR EN 10025):
v \ k4 - Prelucrarea se face pe strungul universal:

- Scule: Cutite de strunjit frontal.

76 longitudinal §i pentru degajare.

A

- Verilicator: Subler de 150 mm.precizie 0.1.
Sarcini de lucru:

- Studiati desenul de executic al piesei:

- Stabiliti succesiunca fazcelor de prelucrare:

- Atribuiti fiecarei faze de prelucrare tipul de cutit corespunzator:

- Executati prelucrarea respectand cotele din desenul de executic:

- Controlul suprafetelor prelucrate.
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